
PA6(尼龙6) B3WG8 BK564/德国巴斯夫
产品说明：

玻璃纤维增强

总体描述

材料状态 非流通

特性 · 耐热性 · 增强

用途 · 汽车配件

加工方法 · 注塑成型

添加物 · 玻璃纤维

形态 粒子

物性数据来源 暂无来源

物理性能 测试条件 属性值 单位 测试方法

密度 1460 kg/m³ ISO 1183

吸水率 23°C，饱和 4.9-6 % ISO 62

吸湿性 平衡23°C/50%rh 1.6-2 % ISO 62

熔指(MVR) 275°C/5kg 20 cm³/10min ISO 1133

收缩率 平行 0.3 % ISO 294-4

收缩率 正常 0.85 % ISO 294-4

机械性能 测试条件 属性值 单位 测试方法

拉伸模量 12700 MPa ISO 527-1,-2

拉伸断裂强度 205 MPa ISO 527-1,-2

断裂伸长率 3 % ISO 527-1,-2

拉伸模量 蠕变1000h应变≤0.5%，23°C 5400 MPa ISO 899-1

弯曲模量 12300 MPa ISO 178

弯曲强度 315 MPa ISO 178

简支梁缺口冲击强度 23°C 95 kJ/m² ISO 179/1eU

简支梁缺口冲击强度 -30°C 85 kJ/m² ISO 179/1eU

简支梁无缺口冲击强度 23°C 13 kJ/m² ISO 179/1eA

简支梁无缺口冲击强度 -30°C 10 kJ/m² ISO 179/1eA

悬臂梁无缺口冲击强度 23°C 16 kJ/m² ISO 180/A

悬臂梁缺口冲击强度 23°C 80 kJ/m² ISO 180/U

热性能 测试条件 属性值 单位 测试方法

熔点 220 °C ISO 11357-1/-3
热变形温度 1.80MPa 210 °C ISO 75-1,-2 1/2

浙江中塑在线股份有限公司

本物性表中的信息由中塑在线根据第三方检测机构或该材料的生产厂家出具的数据表制定。我们尽最大努力确保数据的准确性，但对这些数据不承担任何
责任，建议在选择材料前，进行充分试验。本表创建于2023年03月03日，上次更新于2023年03月04日。



热变形温度 0.45MPa 220 °C ISO 75-1,-2

最高使用温度 200 °C 内部方法

注射 属性值 单位

熔体温度 270-290 °C

模具温度 80-90 °C

干燥温度 80 °C

干燥时间 4 hr
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浙江中塑在线股份有限公司

本物性表中的信息由中塑在线根据第三方检测机构或该材料的生产厂家出具的数据表制定。我们尽最大努力确保数据的准确性，但对这些数据不承担任何
责任，建议在选择材料前，进行充分试验。本表创建于2023年03月03日，上次更新于2023年03月04日。
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